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1. Estrutura do sistema

1.1. Concepcao

O KAPP-PPCP® foi concebido para trabalhar em rede, é multiusuario, e trabalha com
banco de dados relacional na plataforma Windows. E ideal para pequenas e médias
empresas que necessitam de dinamismo e praticidade na operagcao do dia a dia, possui
curva de aprendizado bastante acelerada.

E integravel aos outros sistemas da KAPP-sistemas, como por exemplo o KAPP-OrcPro®
(Orcamentos), KAPP-PGP® (Documentacao), KAPP-EstPro® (tempos de producao) e
KAPP-Controle® (Apontamento da Producgao).

Por ser uma aplicacdo nativa da plataforma Windows, carrega consigo todas as
caracteristicas desta, permite funcdes de copiar e colar com aplicativos do MS-Office,
exporta dados em formato DOC, XLS, PDF.

Toda a estrutura de janelas, comandos e atalhos de teclado sdo as mesmas utilizadas no
MS-Office. As funcdes, aparéncia, e operacionalidade sao idénticas a este. Isto é muito
importante, pois a maioria dos usuarios ja esta acostumada com os recursos e facilidades
proporcionados pelo Office&Windows, e deriva dai o fato de ser um aplicativo de facil

aprendizado.
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2. Funcionalidade e modo de operacao

A operagao do KAPP-PPCP consiste basicamente em coordenar de maneira légica o
fluxo de informacdes dentro da empresa, integrando cliente, area comercial, engenharia
de fabricagao, suprimentos, estoque e producéo.

Os pedidos recebidos dos clientes sdo cadastrados no mdédulo de pedido de venda. Apds
sua liberacdo, os pedidos ficam disponiveis para a engenharia de fabricacdo explodir a
necessidade de compra de material e elaboracado do roteiro de fabricacdo. Nesta etapa,
divide-se em material comprado e fabricado, facilitando assim o controle. Com base nas
especificacdes da engenharia de fabricacdo, a area de suprimentos é acionada sempre
gue existir necessidade de compra de material.

O médulo de recebimento de materiais permite o cadastro de caracteristicas que devem
ser checadas no momento da entrega do fornecedor, tornando mais confiavel o processo
de aquisicdo. Em caso de liberacdo, o material é transferido para o estoque do sistema,
podendo entdo iniciar o processo de fabricacdo. Os dados de qualidade e prazo séo
registrados junto com a nota fiscal recebida, mantendo um banco de dados de
atendimento e qualificagéo de fornecedor quanto a prazos.

O modulo de ordens de fabricacdo tem como objetivo agrupar e administrar os
documentos relativos ao plano de fabricacao, prevendo o uso de recursos, e dando
subsidio para o fornecimento de prazos para o cliente. Com base nas ordens de
fabricacdo que sédo enviadas para a producdo, e com base no apontamento de horas
trabalhadas, o sistema ira mostrar a evolugdo do processo ao longo do tempo, e
indicando para o planejamento da produgéo qual a provavel data de conclusao do projeto.
Estas informacdes ficam disponiveis para o cliente (caso adquirido 0 médulo de consulta
via internet), com atualizagdo online (conforme disponibilidade de link com o datacenter
contratado ou especificado pela KAPP-sistemas), sendo esta uma importante ferramenta
de marketing, e diferencial competitivo em alguns segmentos.

Por fim, desta forma o sistema permite uma visdo panoramica de todo o processo de
producao, interligando as diversas areas da empresa, auxiliando a tomada de decisbes
importantes, como contratacdo, previsdo de prazos, excesso ou falta de capacidade
produtiva entre outros.

O KAPP-PPCP® pode trabalhar integrado a coletores de dados (terminais eletrénicos de

dados), que auxiliam o apontamento de producdo e acompanhamento das ordens de
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fabricagdo, ou seja, € um sistema que nao trabalha apenas em computadores. Podem
acessar o sistema de coletores a smartphones, facilitando o gerenciamento da fabricacéo.
Dispositivos de coleta de dados podem exigir hardware adicional (scanners, impressora
termo-tranfer, coletores).

No médulo de recebimento sdo emitidas etiquetas para identificacdo de material com
auxilio de cédigos de barras, que facilitam a identificacdo e rastreabilidade ao longo do
processo de producdo. As ordens que acompanham o produto ao longo do processo
também sao impressas com cédigos de barras.

Do ponto de vista de integracdo com outros sistemas € importante ressaltar que além de
integrar-se com outros aplicativos da KAPP-sistemas e com o Microsoft Office, o KAPP-
PPCP® exporta informacdes para o novo sistema de emissdo de nota fiscal eletronica,

permitindo a integracao com sistemas contabeis.
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3. Tecnologia

O KAPP-PPCP® foi desenvolvido na plataforma Office Systems da Microsoft através do
Microsoft Access e da linguagem VBA (Visual Basic For Aplications) com o banco de
dados SQL Server.

Na maioria dos casos, é possivel a utilizacdo de uma versao do SQL Server chamada
Express Edition, que é gratuita, e tem capacidade de suportar até 4gb de base de dados,
4gb de RAM e operagao a uma CPU. Com esta configuracdo o KAPP-PPCP que opera
confortavelmente até 25 usudrios concorrentes (uso simultdneo). Em termos de
armazenamento, para se ter uma idéia, os 4gb de dados sao suficientes para cerca de 2

anos em um ritmo de operacao diaria nos volumes abaixo:

10 pedidos de venda com 5 itens;

15 pedidos de compra com 10 itens;

20 recebimentos de nota fiscal com 3 itens;

400 movimentos manuais de estoque;

100 ordens de fabricacdo com 3 operagdes cada
300 apontamentos de producao;

20 inspegdes de recebimento;

20 faturamentos por dia com 5 itens em cada arquivo de nota fiscal;

Apb6s 2 anos e caso necessario, € plenamente viavel a migracao para a versao Enterprise

do SQL Server, sem nenhuma perda do histérico.

Opcionalmente outros bancos de dados podem ser utilizados, como Oracle, DB2, Informix
e MySQL. Esse ultimo apesar de ser amplamente difundido como gratuito, cabe ressaltar
qgue ele realmente s6 é gratuito para utilizacéo de aplicacées de cédigo aberto, o que nao
€ o caso do KAPP-PPCP®. Os bancos Oracle, DB2 e Informix ndo sao fornecidos pela

KAPP-sistemas, devendo as licengas para uso ser adquiridas pelo cliente.
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4. Integracao e Migracao de outros sistemas

O KAPP-PPCP pode integrar-se a outros sistemas ERP, mediante mapeamento da
situacéo e desde que nao haja comprometimento da performance, ou risco de violagdo de
integridade de dados.

A possibilidade de migracdo de dados de um sistema ja existente sera analisada,
havendo consisténcia na base de dados do cliente, ela pode ser acrescentada ao trabalho
de implantagdo do KAPP-PPCP.
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5. Telas e Relatorios (alguns exemplos)

5.1. Aparéncia da barra de ferramentas do KAPP-PPCP:

,A KAPP-PPCP - = x
)

Menu Sistema: Controla acesso e informacoes do KAPP-PPCP

,f‘\‘_- a5 KAPP-PPCP - = x

Menu Aplicativo : Acesso as funcoes operacionais do KAPP-PPCP



KAPP Especificacao dos Emissio  Data

sistemas para manufatura Sl Ste m aS 02 15/10/09
@ = KAPR-PRCP — :‘

Cadastros Auxiliares

Métodos  F
estoque de medida estoque controladas  de controle de controle de inspecdo

Menu Cadastros Auxiliares : Cadastro de informacoes auxiliares a operacao do sistema

,A KAPP-PPCP - = x
&

Relatdrios

a £=| Consulta recursos £| Instrumentos o = Lo
=] Consulta Roteiros. =] Consulta recursos por codigo [=] Métodos de controle E=| Unidade de medida

Menu Relatorios : Relatorios padroes do sistema, que podem ser impressos ou exportados
em XLS, PDF, RTF e XML
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5.2. Aparéncia de algumas telas do sistema

Emissao

02

Data

15/10/09

@ e )+ KAPP-PPCP

- B X
Sistema Aplicativo Cadastros Auxiliares Relatdrios @
= | i TAT | = o =D
Hw D Rl oD w & & a2 & 3= &
- ==
Pedido  Cadastro Clientes e Converte Cadastro Roteiro de Lista de Especificagdes = Pedido de Mota Inspecio de RMNC Movimentos Saldos em Empenho Ordens de Libera | Apontamento Tempo Gasto
de Venda de Servicos Fornecedores Orgamento | de ltem Fabricagdo Material Adicionais Compra Fiscal Recebimento de Estoque Estoque de Material | Produgdo Ordem de Ordens  por Ordem
Pedido de Venda Engenharia Suprimentos| Entrada de Material Estoque Planejamento Controle de Produgdo
Pedido de Venda \ tens de Produto do Pedido de Venda | ftens de Servigo no Pedido de Venda |
14 Automética 0 | wendedor [
Método de Pedido |kaPP-OrcPro | [Ronaldo Santana Ramires
Mimero do Pedido |235-09 | Comizsdo ‘5‘00%
Data do Pedido |1511 072009 14:45:42 | Condicéo de Pagto 28/58
Data de Entrega 2411072008 | [50% 28 DDL + 50% S60DL
Cliente |3 Transporte \1
Razéo Social |USINAGEM SIMEQNE | Codigo Frete ‘spm
CNPJ 10892 141/0001-78 | Origem ‘SAO PAULO
Contato |RAUL sMEONE | Destino [sUARULHOS
Fone |55 11 20738861 | wvaior [1500
Email |R.SIMEUNE@USINAGEM COM.BR | Validade do Pedido ‘25"1 0rzoos
Estado |SAO PAULO | Cédigo do CFOP \392
Municipio |5AC| PAULO | Descrigio do CFOP ‘Vendade produgdo do estabelecimento
Baio |casa verDE | Pedido do Cliente [sm
CEP 02530-003 | Nimero do OrcPro 001/09
Observacies USINAR CONFORME VERSAQ DESENHO 28/04/09

Form View

Pedido de Venda, produtos e servicos

‘. H& - KAPP-PPCP

Sistema Aplicativo Cadastros Auxiliares Relatdrios

i * T | o)
el H @@y W wl &
Mota Inspecdo de RMNC

Pedido  Cadastro Clientes e Converte Cadastro Roteiro de Lista de Especificagbes
de Venda de Servicos Fornecedores Orcamento de ltem Fabricacdo Material  Adicionais Fiscal Recebimento
Entrada de Material

@ =z &

Movimentos Saldos em Empenho
de Estoque  Estoque de Material

Pedido de
Compra

Pedido de Venda

Engenharia Suprimentos| Estoque

Cédigo |2024 | Fator Converséo |
Descricio |PARAFU50 DIN 912 CLASSE 8.8 MEX30
Tipo. |c

Grupo de Estoque |MATERIAL DE CONSUMO

Familia |PARAFLI50 SEXTAVADO INTERNO

Unidade de Estoque |PC Cédigo de Referéncia |TELLEP 91288

Nimero do Desenho |50 |

Unidade de Produggo  [PC

Local [aLMoxao1 Formato Desenho [so |
Classificagéo Fiscal | Data Incluso [ 290612009
Peso (kg) | u,usuu| Data Atualizagio | 25!612009|
CurvasBC |c Qtd Padriio | 2u,uuuu|
Observagies OBRIGATORIO GRAVACAD NA CABECA DO PARAFUSO ttem passa por Inspecio

ltem movimenta estoque através da NF

2 2

Ordens de Libera
Produgdo Ordem

Planejamento

Apontamento Tempo Gasto

de Ordens  por Ordem
Controle de Producio

Enderecamento de prateleira, rack ou palete

Caps Lock  Num Lock |E

Cadastro unificado de itens
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KAPP-PPCP = x
Cada;llwmar!; R!Plﬂﬂlns @

J0 D R B D EJE @D d B 3

2t
Pedido  Cadastro Clientes e Converte Cadastro Roteiro de Lista de Especificagdes = Pedido de Mota Inspecio de RMNC Movimentos Saldos em Empenho Ordens de Libera | Apontamento Tempo Gasto
de Venda de Servicos Fornecedores Orcamento deltem Fabricacio Material Adicionais Compra Fiscal Recebimento de Estoque Estoque de Material | Produgdo Ordem de Ordens por Ordem

Pedido de Venda Engenharia Suprimentos| Entrada de Material Estoque Planejamento Controle de Produgdo
Cadigo 1202 . Descricéio BASE
Alternativa  N.Operacio Descrigio da Operacio Centro de Trabaho
Tempo de Setup Unidade de Setup Tempo de Execucio Tempo Homem Unidade de Execucio Fator de Converséo Fila
4l i I 05 |mAR CONFORME PROGRANA 1202 i CHOt
45 HR | 275 \ \ 4323 || MC 60,0000 \ \ 1 |
[ 1 I 10 | TEMPERAR E REVENR 36-40 HRC i FT01
0 HR . | 150 \ \ B || MC | 60,0000 \ \ 1 |
| 1 | \ 15 | ‘REI'\F\U\R ESPESSURA DE 20,0 +/-0,05 \ \ RCO6
B HR . | 7T \ \ 337 || MC | 60,0000 \ \ 1 |
# | I |
| ol ] | 2 2 [

Farm View | Num Lock lﬂ

Roteiro Operacional, informacoes para o planejamento e custeio de itens produzidos

‘. H@) - KAPP-PPCP - = X
Sistema Aplicativo Cadastros Auxiliares Relatdrios @

Hd D 2l 0 5 w @ @20 A5 3 3

Pedido  Cadastro Clientes & Converte Cadastro Roteiro de Lista de Especificacies | Pedido de Mota Inspecdo de RMNC Movimentos Saldos em Empenho Ordens de Libera | Apontamento Tempo Gasto
de Venda de Servicos Fornecedores Orcamento de tem Fabricacio Material  Adicionais Compra Fiscal Recebimento de Estoque Estoque de Material | Produgdo Ordem de Ordens por Ordem

Pedido de Venda Engenharia Suprimentos| Entrada de Material Estoque Planejamento Controle de Producao

Ordem de Fabricagio [0 [ 1 | Documento [ |

Cadigo |12nu || | Tipo de Ordem |M3nua\ |
|5UPO RTE PARA 4° EIXO | Local de Estogque ALMOXAQ1 Aponta Estoque s

Quantidade Planejada |10.0000 | Data de Inicio |15m 0/2009 |

Quantidade Refugada (0,0000 Data de Término 15/10/2009

Quantidade Boa 10,0000 Data de Liberagio 15/10/2008

Quantidade Saldo 0,0000 Data de Encerramento  |15/10/2008

Observagies lteste

Form View Num Lock lﬂ

Cadastro de ordens de fabricacao
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KAPP-PPCP - B X

= =

Ordens de Libera #pnmamentn Tempo Gasto
Producio Ordem | deOrdens por Ordem

Planejamento Controle de Producio

I Cadastros

@.@a@ﬁ%%‘?

P_ednio Cadastro  Clientes e Converte Cadastro Roteiro de Lista de Bpeflfll:a;nes
de Venda de Servicos Fornecedores Orcamento | de ftem Fabricacdo Material  Adicionais

Pedido de Venda Engenharia

Pedido de

Compra
Suprimentos,

Moia Inspecio de RHNC Movimentos Saldos em Empenho
Fiscal Recebimento de Estogue Estogue deMatt!’l_a]

Entrada de Material Estoque

Pedide de Compra | ftens do Pedida de Compra |

Id Automética | Nimero do Pedido 129

Fornecedor 3 ~ | Transportadora Al v
CHPJ 10.682.141/0001-76 SPG1

Data do Pedido [16r10/2008 | |s&o PauLo |
Data de Entrega \24.'102009 | |GUARULH05 |
Data de Validade [311112009 | 1500 |
Comprador \1 Observagies ENTREGAR APOS 14:00, ATE AS 16:00

Comprador ‘Rﬂr\.‘aﬂn Santana Ramires |

Nimero da Cotagio | |

Wétodo Pedido |Manual |

| 1
[Fomview | Gl Nomiok

Pedido de Compra de produtos ou servicos

IKAPP-PPCP - = X
sis Aplicaty Cadast iliares | Relatarios @
- ¥01 102 %03 I - -
=] Clientes Consulta Itens Consulta roteiro por codigo E Consulta centro de custos Caracteristicas controladas =] Tipos de inspecdo Grupo de estoque
Cliente por razdo social Consulta item por cadigo =] Consulta recursos. Instrumentos de medicio Local de estoque Familia de produto
Consulta Roteiros =] Consulta recursos por cadi Unidade de medida

Métodos de controle
Cadastros Auxil

ientes e Fornecedores Cadastro Principal

Clientes e Fornecedores KAPP-sistemas : OrcPro
FURLANI PROCESSOS E MANUFATURA

FURLANI

KLEBER EDUARDOD

55 119939-2730

55 11 2995810
FURLANIEFURLANIENG.BR
HTTP:/ (WRWW.FURLANLENG.BR
10,692.141/0001-76
116,080.125.115
3.565.241-2

AVSANTA INES, 1969
PARQUE MANDAQUI

SAO PAULO

SAD PAULD

02415-002

RR PROCESSOS E MANUFATURAS /S
RRPM
RAMIRES

Page: 4 4|1 P oM W Mo Filter

[— i

Visualizacao do cadastro de clientes para impressao
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Ready

Visualizacao do relatério de roteiros de fabricacao

| \ KAPP-PPCP x
: Si’stuqa Ap’.uaqv‘ o Cadastr?s_Ainhares R 05 @
Y01 Y02 103 | y
Eﬂ Clientes Eﬂ Consulta Itens Eﬂ Consulta roteiro por codigo I:Z| Consulta centro de custos Eﬂ Caracteristicas controladas Eﬂ Tipos de inspecio =l Grupo de estoque
[=] Cliente por razao social Z| Consulta item por cédigo {=] Consulta recursos =l Instrumentos de medicio  [Z] Local de estoque =l Familia de produto
= Consulta Roteiros IZ] Consulta recursos por cédigo (=] Métodos de controle = Unidade de medida
Clientes e Fornecedores Cadastro Principal Cadastros Auxiliares
Roteiros de Fabricacac KAPP-sistemas : EstPro
Cddigo Descricioltem Alt. NOp. Descrico da Operagic Recurso Setup Unidade T.Execucdo  T.Homem  Unidade F.Conver. Fila
1200 SUPORTE PARA 4 EDXD 1 10 FRESAR E ESQUADREJAR BN1D 0,1700 HR 2,0000 3,0000 MC 60,00 1,00
1201 BARRAMENTO 1 L) USINAR CONFORME PROGRAMA 1201 CHO1 40,0000 HR 26,979 5,0000 MC 60,00 1,00
1 10 TEMPERAR E REVENIR 36-40 HRC FTo1 10,0000 HR 120,0000 5,0000 MC 60,00 1,00
1 15 RETIFICAR ESPESSURA DE 10,0 0,0 -0,01 RCO6 5,0000 HR 17,3000 3,3700 ME 60,00 1,00
1202 BASE 1 [ USINAR CONFORME PROGRAMA 1202 CHO1 45,0000 HR 27,5000 4,2300 M 60,00 1,00 B
1 10 TEMPERAR E REVENIR 36-40 HRC FTn 10,0000 HR 150,0000 5,0000 MC 60,00 1,00
1 15 RETIFICAR ESPESSURA DE 20,0 +/-0,05 RCO6 5,0000 HR 37,7000 3,3700 MC 60,00 1,00
1203 BASE CP 1 [ POSICIONAR E FRESAR _DIMENSAD DE 100,0 REPOSICIONAR ; FR10 12,0000 HR 17,0000 12,0000 M 60,00 1,00
FRESAR DIMENSAQ DE 170 E CHANFRAR 5x45°
1204 BUCHA DE ROSCA TRAPEZOIDAL 1 ) USINAR CONFORME PROGRAMA 1204 TCNOZ 35,0000 HR 12,3000 3,0000 MC 60,00 1,00
1 10 USINAR CONFORME PROGRAMA 1204-2L 5,0000 HR 1,8700 0,5000 MC 60,00 1,00
1208 ‘CALCO INFERIOR DO MORDENTE 1 L) FRESAR DIMENSOES DE 40,07 15,0 E 14,0. POSICIONAR LADO  FR10 12,0000 HR 37,0000 25,0000 MC 60,00 1,00
OPOSTO, FRESAR ESPESSURA DE 12,5, FURAR 86,6 (2X) E
5,8 (2X). ACABAR FURDS COM ALARGADOR DE 6 MM (6HT)
1 10 RETIFICAR ESPESSURA DE 12,2, REPOSICIONAR E RETIFICAR RCO6 5,0000 HR 15,5000 10,8500 MC 60,00 1,00
ESPESSURA FINAL DE 12,0 +0,02
1208 FUSO TRAPEZOIDAL 1 [ FACEAR MO COMPRIMENTO DE 185,0 E FAZER FUROS DE T 3,0000 HR 5,3000 4,0000 M 60,00 1,00
CENTRO (# 2,5)
1 10 PREMDER ENTRE PONTAS, DESBASTAR EACABAR PERFIL TCHOZ 15,0000 HR 2,7000 0,5000 MC 60,00 1,00
@16,5510, CANAL DE @13,0¢6
1 15 REPOSICIONAR LADO OPOSTO; DESBASTAR 813, 818, 15,0000 HR 8,7000 3,0000 MC 60,00 1,00
DE[X¥AMDO 0,5 DE SOEREMETAL; ACABAR 013; AERIR CANAL
PERFILADO DE R=3, ACABAR @ 18; CHANFRAR ENTRADA E
SAIDA Dk ROSCA COM 2,25%45° E ABRIR ROSCA
TOABETAINAL MAaYA
(rages « 5o v | oo e | — I
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6. Principais funcionalidades do KAPP-PPCP®

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Pedidos de Venda

6.1.1. Tela e relatério para lancamento dos pedidos recebidos dos clientes;

6.1.2. Relatorio para acompanhamento dos pedidos compilados com escalas
diarias, semanais e mensais de analise;

6.1.3. Relatério para acompanhamento da carteira de pedidos por cliente, pedidos

em atraso e previsao de faturamento em periodo especificado em filtro dindmico;

Engenharia

6.2.1. Tela para desmembramento dos pedidos recebidos de cliente, em itens
comprados e itens fabricados. Nesta tela sdo criados itens codificados que serdo
usados nos demais modulos do sistema;

6.2.2. Tela para elaboracdo do roteiro de fabricacdo dos itens que seréao
produzidos internamente;

6.2.3. Tela para cadastramento das especificacbes dos itens que serédo
comprados, inclusive com a possibilidade de colocacao de croquis em formato
digitalizado, ou arquivos eletrénicos tipo CAD;

6.2.4. Relatorios de lista de materiais de itens produzidos com ficha técnica;

Suprimentos

6.3.1. Tela e relatério para emissao de pedidos de compra;
6.3.2. Tela e relatério para qualificacao e follow-up de prazos de fornecedores;
6.3.3. Tela e relatério para analise de precos de fornecedores por item e periodo;

Entrada de Materiais

6.4.1. Tela e relatério para langcamento de notas fiscais de entrada;

6.4.2. Tela e relatério para tratamento de materiais reprovados de acordo com
caracteristicas especificadas no pedido de compra, gerando relatério de Nao
conformidade para devolugdo ou submissao de fornecedores;

6.4.3. Relatério para acompanhamento de pedidos de compra com prazo de
entrega vencido, emitido diariamente permite o diligenciamento de fornecedores;
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6.4.4. Relatério para acompanhamento de materiais com ndo conformidade, ou

rejeitados;
6.5. Estoques

6.5.1. Tela e relatério para movimentacdo de material e transferéncias de local
interno e externo;

6.5.2. Tela e relatério para liberacdo de movimentacao de material;

6.5.3. Tela para baixa de material aplicado na producdo (materiais nao usados
diretamente na composi¢dao do produto final, por exemplo, 6leos, ferramentas de
corte, material de limpeza);

6.5.4. Tela para consulta de saldo e local de materiais;

6.5.5. Tela para cadastro de locais de materiais, enderecamento e armazéns;
6.5.6. Relatorio de Kardex para consulta de movimentagcées entre periodos
especificos;

6.6. Gerenciamento de Ordens de Fabricacao

6.6.1. Tela para inclusao de ordens de fabricacao por pedido, projeto de cliente, ou
agrupadas para itens de estoque comuns a varios pedidos;

6.6.2. Tela para exclusdo e edicao de ordens de fabricacdo, com protecdo de
alcada limitada a determinados usuarios chave do sistema;

6.6.3. Tela para exportacao e importacdo de dados da ordem para o MS-Project;
6.6.4. Relatorio com informacdes da ordem de fabricagdo e cddigos de barra para
facilitar acompanhamento na fabrica;

6.6.5. Tela e Relatorio de analise do andamento das ordens de fabricagdo, com
filtros multiplos por pedidos, clientes, maquina, operador e periodo de datas;

6.6.6. Tela e relatério para empenho de material;

6.6.7. Tela e relatério para liberacdo de movimentacao de material;

6.7. Apontamento de Ordens de Fabricacao

6.7.1. Tela para apontamento das fases especificadas no roteiro de fabricacao;
6.7.2. Tela para apontamento de materiais com ndo conformidade, interligado ao
mddulo de engenharia que deve dar disposicdo final sobre rejeicdo ou

reaproveitamento;
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6.7.3. Relatorio para totalizacdo dos tempos apontados por ordem de fabricacéo,
por item, e por periodo de datas;

6.7.4. Modulo para apontamento eletrénico das ordens de producao através de
cbdigo de barras existentes nas ordens;

6.8. Acompanhamento de Ordens de Fabricacao

6.8.1. Tela para visualizacdo do andamento das ordens de producao na fabrica;
6.8.2. Relatério para visualizagdo do andamento das ordens de producdao na
fabrica;

6.8.3. Tela para visualizagdo do status por pedidos, por cliente, e por produto;
6.8.4. Relatorio para visualizacao do status por pedidos, por cliente, e por produto;
6.8.5. Saida para WEB permitindo remotamente a consulta a situagéo de pedidos,
com cadastramento de login e senha para clientes, evitando consultas telefénicas

com elegéancia, seguranca e transparéncia;

6.9. Analise Gerencial

6.9.1. Tela e relatério impresso para visualizacao de grafico de pedidos recebidos
por dia, com informacgdes de totalizacao de valores por cliente;

6.9.2. Tela e relatorio impresso para visualizacao de grafico de pedidos de compra
emitidos por dia, com valores por fornecedor;

6.9.3. Tela e relatério impresso para comparacdo de valores de compra de
material por pedido, cruzando imediatamente a informacédo de preco de venda x
despesas com matérias-primas;

6.9.4. Tela para cadastramento de limite de pedidos de compra e alcada por
usuario;

6.9.5. Tela e relatério impresso para visualizacdo de indicador de atrasos nas
ordens de fabricacdo mostrando quantos pedidos estdo em atraso e qual esta
sendo o indice de entregas no dia em periodo especificado no filtro;

6.9.6. Tela para autorizacdo de pedidos com valor acima da algada do usuario de
compras;

6.9.7. Tela e relatério impresso para autorizagdo de desconto em pedidos de

venda;
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6.9.8. Tela e relatério impresso para visualizagao dos indicadores de refugo de
fornecedores (modulo de entrada de materiais) e internos (modulo de estoques);
6.9.9. Tela e relatério impresso para visualizacao dos saldos de estoque com
valorizagéo, permitindo acompanhar o custo do material em processo;

6.9.10. Tela e relatério impresso para visualizacao do faturamento previsto
em funcao das datas de entrega dos pedidos, por periodo especificado em filtro;

6.10. Gerenciamento do Sistema

6.10.1. Tela e relatério de Log de edi¢cao de dados e auditoria do sistema;
6.10.2. Tela de manutencao de usuarios do sistema;

6.10.3. Tela de manutencdo de banco de dados do sistema e rotinas de
backup;
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7. Contato com a KAPP-sistemas para maiores informacoes

Colocamo-nos a disposicao para maiores esclarecimentos sobre o KAPP-PPCP e outros

produtos e servicos da KAPP-sistemas.

Entre em contato para agendarmos uma apresentacao em sua empresa.

Rua Monteiro Lobato, n°. 201 - Sala 21
Bairro Jardim Silvina CEP.09791-253
Sao Bernardo do Campo - SP

www.kapp-sistemas.com.br

kapp-sistemas@kapp-sistemas.com.br
Telefone: (11) 4127-2480 Ramal 215
Fax: (11) 4335-0642
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